
Режим на сварку таврового соединения 

 

Материал: нержавека 308., 3мм 

 

Присадка: ER308LSi 1.6мм 

 



Сопло: керамика #4 (первый проход) #7 (второй проход) 

 

Вольфрам: WL20 2мм 

 

Газ: Аргон 

 

Расход газа: 10л 

 

Ток: 95-100а 

 

Движения: колебательные вертикальные с упором сопла, присадка на первом проходе 

располагается строго по середине угла, на втором проходе присадка подается по 

верхнему краю первого прохода. 

 

Метод сварочного процесса: Нагреть две стенки между собой и собрать каплю, 

сформировать ванну, подаем присадку на край ванны (присадка должна располагаться 

в зоне защиты газа), совершаем горелкой колебательные движения, переплавляем 

присадку. Обратите внимание, что акцент нагрева должен идти на металл, а не 

присадку, иначе на присадке будут собираться капли. 

 


